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High-Lift-Flange-Weld Test Plug

Prifstopfen: SchweiBnahtprifung der Flansch/Rohrverbindung

¢ Einfache Handhabung

e Konstruirt fir ReparaturmaBnahmen
an Rohrleitungen/Rohrsystemen

e Zerstdrungsfreie Prifung (NDE)

¢ Minimaler Wasserverbrauch, weniger
Arbeitsaufwand und weniger Abfall

¢ Prifdruck / Sicherheitsfaktor x 1.5
. Uberwachung des inneren, hinter dem ab-

gespertem Bereich im Rohr, sowie Produkta-
bfuhr wahrend dessen

H.L.EW.T von EST Group ermdglicht im Vergleich zur herkémmlichen Schwei3nahtpriifung an Flanschen eine
Kostenersparnis, kirzere Stillstandszeiten und weniger Abwasser. Mit dem High Lift Flange Weld-Priifssystem kénnen
Sie mit ein und demselben Werkzeug, Uberwachung des inneren hinter der Abdichtung im Rohr kontrollieren, den
SchweiBbereich isolieren, inertisieren, die SchweiBnaht fertigstellen und gemaB den Normanforderungen' abdriicken.

Der Prifstopfen isoliert den SchweiBbereich, so dass ein vollstindiges Befiillen des Leitungssystems oder des
Behalters nicht erforderlich ist. Alle Kontrollen erfordern eine minimale Wassermenge. Keine Steckscheiben, keine
Saugfahrzeuge oder Entleerung der Rohrleitung nach der Druckprobe, reduzierter NDE, weniger Abwasser und weniger
Umweltbelastung.

Das Tool spart bei jedem Einsatz Zeit und Geld und bietet ein Maximum an Sicherheit und Zuverlassigkeit.

Ein Kunde der EST Group aus der Raffineriebranche berichtete, dass die Kosten flir den High Lift Flange Weld-
Prufstopfen bereits Komplett durch den ersten Einsatz eingespart wurden!

Maximale Prufdricke
150 ANSI Flansch Klasse - 450 psi (30,9 bar)
300 ANSI Flansch Klasse - 1.125 psi (77,2 bar)
600+ ANSI Flansch Klasse - 1.125 psi (77,2 bar)

*Informationen zu héheren Druckstufen erhalten Sie von ihrem Vertriebspartner I
Die einzigen Prifstopfen, die mit einem nach CURTISS
ISO-9001 zertifizierten Qualitatssicherungsprogramm hergestellt werden! @ WRIGHT
\)Flow Control Company

Erhéltlich fiir ANSI N45.2, 10CFR50 Anlage B
1Erflllt: ASME BPV Abschnitt I, V und VII; ASME Rohrleitungsnorm B31.1 und B31.3; API-510; EST Group
National Inspection Code (Referenz: National Board Interpretation 01-15 vom 2. Februar 2002)

Zusétzlich dann noch mit einem Eignungsnachweis vom TUV-Rheinland.



High Lift Flange Weld

Flansch- Rohrleitung Spaltm;laIB/ToIeranz NF‘;T}Gréﬁe desd L1-A L1-B L2 L3 L4 Versandgewicht Versandgewicht
groBe Tabelle (Zoll {mm)) Entliiftungs- un (Zoll (mm) (Zoll (mm)) (Zoll (mm)) Zoll (mm)) (Zoll (mm) 150# (Ibs (kg)) 300# (Ibs (kg))
Beftillungsanschl
3/4" 80 0.07 (1.8) o
) poe DD, 1/8"F 12 (304.8) 3(76.2) 14 1/4 (362.0) 11/4(31.8) 2411/16(627.1) 8(3.62) 9 (4.08)
1" 80 0.11(2.8) "
(DN25) hos 011(28) 1/8"F 12 (304.8) 3(76.2) 14 1/4 (362.0) 11/4(31.8) 2411/16(627.1) 9(4.08) 11 (4.98)
11/4" 80 0.13(3.3) o
R, p DBED 1/8"F 12 (304.8) 378(85.7) 15(381.2) 15/8(41.3) 203/8 (517.5) 10 (4.53) 13 (5.89)
11/2" 80 0.17 (4.3) "
(DN40) P 017 (43) 1/4"F 12 (304.8) 378(85.7) 151/8 (384.2) 13/4(44.5) 203/8 (517.5) 11(4.98) 15 (6.80)
2" 80 0.25 (6.4) "
ERED) poo 0 (e 1/4"F 12 (304.8) 3V8(85.7) 151/8 (384.2) 13/4(44.5) 203/8 (517.5) 14 (6.34) 18 (8.16)
21/2" 80 0.25 (6.4) "
(DN6S) 0 025 (6.4) 1/4"F 12 (304.8) 6(152.4) 17 1/8 (435.0) 2(50.8) 223/8(568.3) 20(9.06) 25(11.33)
3" 80 0.38(9.7) "
(DNEO) poe DEBET 3/4"F 12 (304.8) 6(152.4) 17 1/8 (435.0) 2(50.8) 223/8 (568.3) 26(11.78) 33(14.95)
4 80 0.44(11.2) "
(ON100) hos 044 (11.2) 3/4"F 12 (304.8) 6(152.4) 17 1/8 (435.0) 2(50.8) 223/8(568.3) 32(14.50) 43(19.48)
6" 80 0.50(12.7) "
(ON150) o AE0(a 3/4"F 12 (304.8) 6(152.4) 201/2 (520.7) 33/4(95.3) 28(711.2) 70 (31.72) 91(41.23)
8" 80 0.50(12.7) P
(DN200) hos 020(12.9) 3/4"F 12 (304.8) 6(152.4) 203/4 (527.1) 4(101.6) 28(711.2) 146 (66.15) 178 (80.65)
Abi " . .
Flansch- ANSI- Rohrleitungs . AD . Stopfen-AD E?Sezting Gesamtlange Lénge chhtung / Sm,Chnummer Versandgewicht | Versandgewicht
groBe | Flanschklasse Tabelle Dichtungsting | (70 (mmy | Schaftmenge ; (Zoll (mm)) | Dichtungsscheibe Dichtungs- 150# (Ibs (kg) | 3004 (Ibs (kg))
(Zoll (mm)) Dichtung (Zoll (mm)) O-Ring
(Zoll (mm))
10" 80 9.06 (230.1) 4(101.6) -446
(DN250) 150 - 300 60/XS 8.81(223.8) 9.25 (235.0) 4 121/2(317.5) 2011/16 4(101.6) -446 175 (79.3) 230 (104.2)
40/STD 9.52(241.8) (525.5) 4(101.6) -447
12 80 10.87 (276.1) 31/2(88.9) -449
(DN300) 150 - 300 XS 10.87 (276.1) 11.25 (285.8) 4 121/2(317.5) 2011/16 4(101.6) -450 212(96.1) 332(150.4)
40/STD 11.50 (292.1) (525.5) 4(101.6) -451
80 12.00 (304.8) 43/8(111.1)
14" : XS 12.50 (317.5) 43/8(111.1)
EREEH) 150 - 300 m 11.00 (279.4) T e, 6 121/2(317.5) 2((; ;?/81)6 AR N/A 296 (134.1) 386 (174.9)
30/STD 12.75 (323.9) : 43/8(111.1)
16" 80 13.81(350.8) 43/8(111.1)
150 - 300 40/XS 13.06 (331.7) 14.50 (368.3) 8 121/2(317.5) 2015/16 43/8(111.1) N/A 397 (179.9) 528 (239.2)
(DN400)
30/STD 14.75 (374.7) (531.8) 43/8(111.1)
80 15.62 (396.7) 45/8(117.5)
18" ) 40 16.38 (416.1) 45/8(117.5)
EE) 150 - 300 o 14.75 (374.7) e, 8 121/2(317.5) 2((; ; ;/51)6 AT N/A 497 (225.2) 656 (297.2)
STD 16.75 (425.5) : 45/8(117.5)
80 17.44 (443.0) 43/8(111.1)
20" B 40 18.31(465.1) 43/8(111.1)
(DN500) 150 - 300 30/%S 16.94 (430.3) 18.50 (769.9) 10 121/2(317.5) 2(05 ; ;/51)6 43/8(1111) N/A 640 (290.0) 870 (394.2)
20/STD 18.75 (476.3) ’ 43/8(111.1)
80 21.06 (534.9) 43/4(120.7)
24" : 40 22.12(561.8) 43/4(1207)
) 150 - 300 b 1988(505.0) | % OGS 12 123/4(323.9) 2((; ;15/;)6 Py e N/A 932 (422.3) 1255 (568.6)
20/STD 22.75(577.9) . 43/4(120.7)
Andere GréBen und 600# Flansche sind auf Anfrage erhaltlich.
Spiel Dichtung/Rohr: Ca. 0,5 Zoll. Das Spiel kann etwas geringer ausfallen bei Stopfen, die um mehr als eine Schedule-GréBe anpassbar sind.
Ersatz-Dichtungsringe: Erforderlich fir alle Schedule-GréBen mit Ausnahme des kleinsten ID fir alle Passstiicke.
AuBerer O-Ring: Bei 10 Zoll und 12 Zoll-Dichtungen wird er mitgeliefert. P g,
Standard-Dichtungsmaterial: Urethan e
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