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Die Priifung von Sicherheits- und Uberdruckventilen ist gewéhnlich
zeit- und kostenintensiv — Rohrleitungssysteme mussen abgeschal-
tet und drucklos gestellt werden, die zu testenden Ventile missen
ausgebaut, zur Prifung in eine Werkstatt transportiert und dann
wieder eingebaut werden.

In vielen Systemen gibt es jedoch eine preisglinstigere und schnel-
le Alternative: Mit dem Ventitest-System konnen federbelastete
und Proportional-Sicherheits- und Uberdruckventile ohne Ausbau
und sogar im laufenden Betrieb getestet werden. Der Test erfolgt
bei laufender Anlage ohne Betriebsunterbrechung und ist vom TUV

anerkannt.

Standardisierter Ablauf
der Ventitest-Priifung

B Installation des Ventitest-Priifgeréates

B Ziehen der Ventilspindel bis zum
kurzzeitigen Offnen

B Aufzeichnung von Kraft, Spindelhub
und Systemdruck sowie Berechnung
des notwendigen Offnungsdrucks

B WiederverschlieRen des Ventils durch
Entlastung der Feder

B Automatische Erstellung des
Prifprotokolls

=» Betriebs- und Offnungsdruck

=>» Zugkraft an der Spindel

=>» Ventildruck

=>» Steuerdruck (bei Vorsteuerventilen)
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lThre Vorteile

=>» Erhebliche Zeit- und Kostenersparnis durch Wegfall von Ein- und Ausbau

=» Kurze Prifdauer der einzelnen Ventile =% Prifung unter Betriebsdruck

(,heiR”) und im Anlagenstillstand (, kalt”) méglich =» TUV zugelassene Priifme-

thode mit ISO 9001 zertifizierten Abldufen =¥ Prifergebnisse und Dokumentati-

on sofort verfligbar =» Amtlich anerkannte Methode fir die regelméaRige Kalibrie- g e
rung =% Zugelassen auch in ATEX Umgebungen bauer, Raffinerien und

petrochemische Anlagen,
chemische Industrie,
Kraftwerke (konventi-
onell und nuklear), Tank-

2 4/7 lager, produzierende
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<« Priifbericht Ventitest
< ATEX Zertifikat
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Equipment and Protective Systems Intended for Use in Potentially Explosive Atmospheres —
Directive S4/9/EC

@

Certificate of conformity number.

SIQ 11 ATEX P131
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sl (4)  Equipment Measuring instrument, type LEGATEST
[ 58 - L Identfication number: LT ll Eex 1/2011
(5)  Manufacturer. L-plan d.0.0
—— (6) Address: Breznica 1, SI-4274 Zirovnica
| (7)  This equipment s specified in the EC type-examination certficate SIQ 11 ATEX 134 X
T s o (8) SIQ Liubliana, Notified body number 1304 in accordance with Article 9 of the Council Directive
Ry |1 " i 94/9/EC of 23 March 1994, certifies that this equipment has been found to comply with the Essential
1 1 " Health and Safety Requirements relating to the design and construction of equipment and protective
TR systems inlended for use in potentialy explosive atmospheres given in Annex V to the Directive.
el The examination and test resuis are recorded in the confidential test report TEX131/11
|
| - 1 (9)  Complance with the Essential Health and Safety Requirements has been assured by compliance
| with the following standards:
& el EN 60079-0 : 2009 EN 600791 : 2007 EN 60078-11 : 2007
Wi - : (= EN 60079-25 : 2004 EN 134631 : 2009
Tra X -
= TR
Jus (10)  According fo Artcle 10 (1) of Directive 94/9/EC the CE marking shall be followed by the identification
i number 1304 of SIQ Ljubljana as the Notification Body involved in the production control stage.
[ (1) The marking of the equipment include the following
ami |
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Dienstleistungen

Armaturen- und Pumpenservice
Leckabdichtung im laufenden Betrieb
Komposit-Reparaturen

Mobile mechanische Bearbeitung (OSM)
Rohrtrennen und Schweil3nahtvorbereitung
Metallbearbeitung / Maschinenbau

Ventitest: Sicherheitsventilprifung im Betrieb
Rohrfrosten

RohrverschluR mit TUV zertifizierten Stopfen
Hot Tap / Line Stop

Warmetauscher-Service

Kontrollierte Verschraubungen (Bolting)
Flanschvermessung

Bardenhagen Maschinenbau Bardenhagen Instandhaltung © Bardenhagen Maschinenbau

und Dienstleistungs GmbH

& Co. KG
IndustriestralRe 11
21640 Horneburg

Tel.: 04163/80 94 00
Fax: 04163/809 40 69
info@bardenhagen.de

Bardenhagen

Rhein Ruhr GmbH
Technologiepark West
Halle 6

Zum Frenser Feld 1
50127 Bergheim

Tel.: 02271/99 55 60
Fax: 02271/995 56 10
brr@bardenhagen.de

Holstein GmbH Oder GmbH
Gelande der Raffinerie Passower Chaussee 111 @ Brunsbiittel
Heide GmbH 16303 Schwedt/Oder N\ .4Hamﬁurg

Meldorfer Stral3e 43 Tel.: 03332/83 67 20 ()
25770 Heide Fax: 03332/836 72 13 Sie ometu Sqawedt’®
Tel.: 0481/82 86 79 53 bmo@bardenhagen.de S
Fax: 0481/82 86 79 54 il
bih@bardenhagen.de AuBenstelle Leuna
Infra Leuna, Bau 5512

AuBenstelle Brunsbiittel 06236 Leuna @ o Kiln Leuna
Gelénde des Covestro Tel.: 03332/83 67 20 Bergheim S ®
Industrieparks, Fax: 03461/43 32 40 Erfurt
Gebaude 7251 bmo-leuna@bardenhagen.de
FahrstralBe 51
25541 Brunsbittel Lol
Tel.: 04852/929 29 73 v ok
Fax: 04852/929 29 75
bih-brunsbuettel@bardenhagen.de o Karlsruhe

@ Stuttgart Ingolstadt ®
www.bardenhagen.de

® Minchen

Referenzen Airbus, Bayer, Cargill, DOW, Evonik, Flowserve, GDF Suez, Holborn, INEOS, James Walker,
KSB, Lanxess, MVL, Nordzucker, Oiltanking, PCK, Quelle Holzbau, REMONDIS, Shell,
Tectrion, Unilever, Vattenfall, Weber, Xervon, Yara, Zellstoff Stendal u.v.m.
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