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HAUPTSCHLAGADER UNTER

Instandhaltung einer Kiihlwasserleitung am BASF-Standort Schwarzheide [ERWEE
tun, wenn Kuhlwasserleitungen instand gesetzt werden mussen? Auf eine clevere
und zugleich kostengunstige Idee kam ein Dienstleister bel BASE Schwarzheide.

Stutzen und Schie-
ber im Einsatz: mit
verschraubtem
Hot-Tap Gerat

er BASF-Standort Schwarz-
D heide verfugt uiber eine zen-

trale Kuhlwasseraufberei-
tung, die alle Produktionsanlagen
mittels eines DN1200-Rohrnetzes
versorgt. Im Rahmen eines Anla-
genstillstandes mussten am Kuhl-
wassersystem umfangreiche Um-
bauarbeiten vorgenommen wer-
den. Der Hintergrund dazu: Durch-
flussmessungen hatten ergeben,
dass die Sperrklappen von Vor- und
Ricklauf in einer Anlage, in der
wichtige Zwischenprodukte fur die
Kunststoffindustrie hergestelit
werden, nicht vollstandig ge-
schlossen werden konnten: Stind-
lich stromten noch etwa 350001
Kuhlwasser ins Anlagensystem
hinein und wieder heraus. Da die
Aulerbetriebnahme des Haupt-
kiihlkreislaufs die Produktionsan-
lagen komplett still gelegt hatten,
war das keine Option.

Bs galt also, den Durchfluss im
System unter Druck zu stoppen,
um zumindest die beiden Klappen
im Bereich der Anlage zu austau-
schen zu kdnnen — bei einer Rohr-
leitung mit einer Nennweite von
600mm, einem Anlagendruck von
6 bar und einer Systemtemperatur
von rund 40 °C kein leichtes Unter-
fangen.

Ein Einfrieren der Leltungen war
wegen des groBBen Durchmessers
ohnehin schon sehr aufwandig und
kam aufgrund des nicht zu stop-
penden Medienflusses so auch
nicht in Frage. Eine Alternative

Bild: Bardenhagen

Kontakt zu Bardenhagen, Horneburg:
Tel, +49-4163-80940-11
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ware ein doppelter Line Stop ge-
wesen, also das Anbohren durch
ein Fitting, das die Rohrleitung
vollumfanglich umschlie3t, und
das Einfuhren einer mechanischen
Verschlussvorrichtung. Diese Me-
thode erfordert jedoch umfangrei-
che SchweilBarbeiten, groBe Gerat-
schaften und kann bei Ablagerun-
gen und Verkrustungen im Rohr zu
Problemen fiihren.

Gewusst wie

Der Instandhaltungs-Dienstleis-
ter Bardenhagen schlug dem Aut-
traggeber eine kostengunstigere
und einfachere Alternative vor:
Vor- und Rucklauf sollten mittels
Hochdruck-Absperrblasen parallel
abgesperrt werden. Die Verant-
wortlichen der BASF Schwarzhel-
de akzeptierten diesen Losungsan-
satz.

Der Ablauf gestaitet sich dann
so: Auf die beiden Leitungen wut-
de jeweils ein DN400-Stutzen mit
Flansch aufgeschweilit, auf die
wiederum je ein DN400-Schieber
montiert wurde. Eine Hot-Tap-Ma-
schine brachte nun durch den ge-
Offneten Schieber hindurch eine
Bohrung mit einem Durchmesser
von 370mm in die Leitungen ein.
Die Begutachtung des ausgebohr-
ten Rohrsegmentes ergab erwar-
tungsgemal3, dass harte Verkrus-

Ener

halt garantiert.
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tungen und Unebenheiten im Rohr
das VerschlieBen mittels Rohrstop-
fen nicht zugelassen hatten. Durch
die Bohrung wurde dann jeweils
eine Blase aus beschichtetem bal-
listischen Nylon eingefiihrt und
mit Druckluft (9 bar) auf seine Ge-
samtldnge von rund 1,2m aufge-
blasen.

Vom Offnen der Schieber unter
den Blasensetzgeraten bis zur voll-
standigen Beflullung der Blasen
benotigten vier Bardenhagen-
Techniker lediglich eine Stunde
Zelt. Dann wurde die Demontage
der Absperrklappen vorbereitet
und das Kuhlsystem entleert.

Acht Stunden Haltezeit

Beim Offnen der Leitungen im
Bereich der Klappen stellte sich
heraus, dass beide
Blasen das System
100-prozentig ab-
sperrten. Auch

3 Zahlen zum Thema

DN600

Rohrleitungsdurchmesser,

zug wurden die Blasen nach dem
Entspannen in die Schleusen zu-
ruckgezogen, die Schieber ge-
schlossen und die Gerate demon-
tiert.

Nach diesem recht spektakula-
ren Einsatz lasst sich abschlief3end
sagen, dass das Absperrverfahren
mittels HD-Blasen schnell, effektiv,
hochvariabel und kostengunstig ist
(bei Systemdricken bis zu 8bar,
Durchmessern bis zu 1900 mm und
Temperaturen bis zu 120°C).

Spezialisten am Werk

Wo ein 24-Stundenbetrieb ge-
wahrleistet sein muss und wo An-
lagen fiur eine Reparatur nicht ab-
geschaltet, ausgebaut und extern
uberholt werden konnen, kommen
Bardenhagen-Techniker zum Ein-
satz. In der eigentu-
mergefuhrten, 1886
gegrundeten Bar-
denhagen-Gruppe

musste wahrend
der gesamten Hal-

06 bar

arbeiten uber 100
Mitarbeiter. Barden-

tezeit der Absper- Anlagendruck und hagen arbeitet
rung keine Luft deutschlandweit
nachgefillt werden. Systemtemperatur 5 und unterstutzt die
Das Tauschen der kennzeichnen die Kiihl- s Prozessindustrie,
Klappen nahm etwa AR g konventionelle und
funf Stunden Zeit in Kernkraftwerke so-

Anspruch, sodass die Haltezeit der
Blasenabsperrung insgesamt acht
Stunden umfasste. Mittels Ketten-

iefiihren leicht

Kosten mnter Le ensdauer rauf fur Klaranlagen* Komplettlosung mit basic flizz’; e-kette" und chainflex'

modular konstr

-

wie Windenergleunternehmen mit
spezialisierten Instandhaltungs-
und Reparaturservices. HJB

igus.de/klaerwerk

Besuchen Sie uns: IFFA 2019, Frankfurt — Halle 11 Stand B 41 | Sensor + Test — Halle 5 Stand 245
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* In der Bardenhagen-

Akademie bietet das
Unternehimen als T0-
zertifizierter Ausbildungs-
betrieb eine Vielzahl
verschiedener Schulun~-
gen an.
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